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1.1. Latar Belakang

Pada suatu perusahaan industri, baik manufaktur pamaunon
manufaktur, membutuhkan sistem perencanaan darepdalian produksi
yang memegang peranan yang sangat penting karemdikhn@roses yang
terintegrasi antara satu proses dengan proses ydainRroses yang
terintegrasi membuat proses-proses saling berpemgaehingga apabila
terjadi gangguan pada salah satu prosesnya akarpengaruhi proses
lainnya. Salah satu dari bagian perencanaan dagepdalian produksi yang
dapat menyebabkan permasalahan yang sering tagathh penjadwalan
(scheduling) proses produksi.

Permasalahan penjadwalan sering ditemukan padagagr@an proses
produksi. Permasalahan terletak pada beberapajaakdob) yang harus
diselesaikan dengan beberapa kendala seperti pakiyelesaian dadue
date. Due date adalah salah satu kunci kesuksesan perusahaamalima
perusahaan bisa mempertanggungjawabkan ketepatdn ywenyelesaian
job agar tidak terjadi keterlambatan. Untuk memerdue date yang telah
ditetapkan, maka diperlukan penjadwalan setiap nae@sdob) agar tidak
melewatidue date yang akan menyebabkan terjadinya keterlambatah. Ha
ini juga menuntut waktu penyelesaian semua pekerfamakespan) yang
lebih pendekMakespan yang panjang akan mempengaruhi beberapa faktor
yaitu biaya, efisiensi kerja, dan keterlambatani diaie date (lateness).
Maka dari itu, waktu produksi perlu diperhatikaeloperusahaan agar tidak
terjadinya keterlambatan penyelesaian waktu pryseg telah ditetapkan.

CV Citra Sriwijaya Advertising adalah perusahaangyenemproduksi
billboard, spanduk, umbul-umbukhop sign, neon box, backdrop, digital
printing, serta jasa promosi lainnya. Dalam pelayananngayusphaan
menerapkan sistem produksist come first serve (FCFS). Metode FCFS

hanya pertimbangan waktu kedatangan job yang alkamjakan. Prioritas
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diberikan kepada pesanan yang tiba lebih dulu, yemgrti job yang datang
lebih dulu akan dikerjakan sampai selesai, sefeddderjaan pertama selesai
baru dapat mengerjakan pekerjaan berikutnya, sgainmenyebabkan
lamanya waktu proses penyelesaian produksi memgdih panjang, dan
nilai makespan menjadi tinggi. Oleh karena itu, perlu adanya psayan
penjadwalan produksi untuk meminimasi panjangmakespan. Metode
Branch and Bound merupakan salah satu metode penjadwalan yang

memiliki fungsi tujuan meminimasnakespan.

Rumusan Masalah
Rumusan permasalahan pada penelitian ini adalajalimana jadwal
produksi untuk meminimasnakespan dengan algoritm&ranch and Bound

di CV Citra Sriwijaya Advertising?”.

Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah mendapatkiasil
penjadwalan produksi yang dapat meminimaskespan di CV Citra
Sriwijaya Advertising.

Batasan Penelitian

Permasalahan penjadwalan mesin yang akan disaesaik
menggunakan algoritmBranch and Bound akan dibatasi dengan batasan-
batasan sebagai berikut:
1. Job yang dijadwalkan memiliki waktu deadline padaggal 15-20

Januari 2012.

2. Produk/job yang dijadwalkan tidak untuk pekerjaasign.

Pada penelitian ini diberikan pula asumsi-asum&magperhitungan
waktu proses, yaitu:
1. Waktu perpindahan produk diabaikan.
2. Waktu setup telah dimasukkan ke dalam waktu praduks

3. Waktu proses pengeringan telah masuk dalam waktlugsi.



1.5. Penelitian Pendahuluan yang Relevan

Sebelum mengambil tema penjadwalan produksi ininelie
mengambil referensi jurnal dan skripsi yang adataRe, penelitian yang
dilakukan Jeffrey Setiawan Sutanto, Ronny Hendrawedan Yosep
Kurniawan mahasiswa Institut Teknologi Bandung nagrgiat masalah
penjadwalan untuk tugas akhir dengan judul “AlgoaBranch and Bound
untuk Masalah Penjadwalan pada Mesin Paralel”. IR@neini membahas
tentang pengembangan algoritrBaanch and Bound untuk menemukan
solusi optimal pada mesin paralel. Pada penelitaarg akan dilakukan ini
membahas mengenai peneraBranch and Bound dalam penjadwalan
produksi dengan tujuan untuk meminimasi waktu plsgean fnakespan).

Kedua, penelitian yang dilakukan Santoso Gunadiasiatva jurusan
Teknik Industri Universitas Kristen Petra yang mamgkat penelitian
berjudul “Algoritma Branch and Bound dan Algoritma Genetika untuk
PenjadwalarFlow Shop dengan Fungsi Tujuan Ganda”. Penelitian tersebut
membahas tentang masalah penjadwalan yang tenukageasistem produksi
flow shop, sedangkan pada penelitian ini akan dilakukan napaa
algoritmaBranch and Bound pada produksjob shop dengan tujuan untuk

meminimasimakespan.





